
日本的农产品冷链物流

每天能够对应最大

180个项目和7万张订单

的C一oPS和自动货物补

充系统 (右) 现状为5

条流水线 (每条线有13

个出货口) , 考虑今后

物流量的增加 , 系统设

计还预留了再增加一条

流水线的能力



S 特别策划

生活协同合作社 (简称生协 )是日本非常有特色的组

织 生协  采取会员制 加入到 生协  中, 可以给日

常的生活带来许多方便 考虑到各个 生协  在业务需

求上的共同性, 在 生协  的基础上 , 又有 U CO一O 尸

事业联合公司  的出现 在我们采访案例中的联合公司

就是在1990年设立的公司 , 总部设在横滨市港北区, 企

业简称 U CO一O 尸 其背景是由CO 一O P !海员生协 !

C O一O户神奈川 !C O一O 户静冈!市民生协山梨 !富士胶片

生协等6个生活协同合作社组成 , 会员人数超过 177万(截

止2008年3月), 规模之大全国屈指可数

 U CO一O p  中超过50万户的会员利用 门到门  

的 上门CO一O p  服务来享受1,800种丰富的生鲜商品

送货服务 这其中又以 水灵灵送货服务  最具特色 所

谓 水灵灵 ∀#, 即是将清早采摘的果菜在第二天以最短时

间送货上门, 保证从而保证果蔬的 鲜嫩度  目前这项

业务已成为 上门CO 一O 户 的主打服务项目

会员要享受这种 水灵灵  服务 , 需要每周进行一次

订货 在日本, 我们见到了每周一期订货用的宣传画册

上面有商品的货号 !规格 !产地 !重量 !包装等信息 可

以说是一册在手, 应有尽有 有了这样的订货信息, 送货

中心便可以开展 上门CO 一O尸 服务

水灵灵送货服务  需要快捷 !高效的物流运作来保

证 在过去, 集装送货业务是由东京的盯田物流中心来承

担 在 U CO 一 O P  承接业务的初期阶段 , 每年最高峰

期也只达到2,500万件 而到2007年大约增加了 1.6倍 , 突

破了4 ,000万件 由于货物量的增加 , 使得入库 !加工的

工作空间达到了极限 另外, 由于当时的货物补充要靠人

工完成, 因此无论在人员还是在存货空间包括信息传递上

都出现了很大的问题

功能强大!快捷处理的爱川集装送货中心

为了解决这些问题 , U C O一O P事业联合公司 在

神奈川爱川盯设立了 爱川集装送货中心 , 面向送货上

门服务的 上门C O一O 尸 蔬菜果品集货和送货业务 , 实

现了温度管理, 在保持果菜的高质量和新鲜度的同时, 确

保足够的工作空间, 完善夜间收货体制及将来物流量增加

的应对措施 在物流设备方面, 装配了预先拣选和带自动

补充机能的最新式 数字拣选系统  , 达到较高的处理能

力和节省人力, 还加强了商品追踪的机能

爱川集装送货中心的占地面积为 10844平方米 , 建筑

面积达到了 11297平方米, 为两层结构立体库 一层包括

入货区和出货区 !带泥土(如: 土豆等)的蔬菜加工区 !周

转冷藏箱存放区以及包装箱处理室; 二层为不带泥土的蔬

菜加工区!补货区和集货区 仓库内温度: 入库区和泥

土蔬菜加工区保持在摄氏20一22 ∃ , 其它工作区保持在摄

氏15一17 ∃ 仓库的运转期间是每个周日到周四 切整 !

小分拣以及装袋等加工作业是从早9点到傍晚6点 向 U

CO一O P  的37处前端配送网点的出货, 是从傍晚6点到第

二天早上5点

中心内的核心物流设备 , 是公司初次采用的带临时预

放台 !且具有节拍输送机能的多订货式组合数字拣选系统

   (Com bination D igitalPiek System ,简称: C一D PS)和自动

货物补充系统 C一O尸S以6箱为一个区间单位进行搬送 ,

在搬送的间歇之间货物放入冷藏箱, 临时预放台上总能保

有等待拣选的6批订货 从而保证了更加准确的装箱, 并

大幅度地减少了作业的等待时间 此外 , 凭借高速堆垛起

重机的无人操作 , 以及向拣选 滚轮式货架  供给商品的

自动补充系统, 实现了快捷处理和节省了占地空间, 使补

充作业做到简便 , 保证补充作业 零出错  , 商品追踪准

确无误 , 构成了精确的系统 同时 , 采用滑块式分拣系统

 (J 505) 和码垛堆积机器人等, 积极推进各个工作区的自动

化, 使货物从放入冷藏箱到出库全过程的各条流水线的员

工人数减少到28名(各减7名), 取得了节省人力的极好效

果

2008年度高峰期的货物为4 ,200万件 , 201 0年度预计

为5,000万件, 货物量不断增加 , 服务范围也不断扩大

而在这其中, 新物流中心起到了至关重要的作用 国
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痴列

自动货物补充系统

由于每个通道安置2

堆垛起重机(照片为

2个通道4台), 达到

了每小时500箱/通

道的能力 凭借临时预放台(蓝色), 每天最大可处理25万点肠条线的C一O P S

为回收补充容器和硬纸板箱的输送机

左上

在加工区工作人员熟练地进行着小分拣和装袋工作
出货区 小车的装载由码垛堆积机器人来完成

在补充集货区各个拣选线进行分拣的JS U S
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